Foreningen Svenska Pressgjuterier — SPG

Foreningen Svenska Pressgjuterier — SPG &r en branschsammanslutning for
tillverkande och narstaende foretag i kedjan for framstallning av pressgjutgods.

SPG:s branschprogram

Fdreningen skall tillvarata medlemmarnas branschintressen

. Anordna sammankomster for information i tekniska fragor

. Arrangera studiebesok saval inom som utom landet

. Atttillsammans med leverantorer inom ex. verktygsindustrin, hdgskolor
m. fl. initiera forskningsprojekt som prioriteras av branschen.

. Attvaraett “forum” for diskussion kring vardagsfragor pa det enskilda
foretaget

. Gemensam marknadsforing, méssdeltagande och kursverksamhet

Foreningen Svenska Pressgjuterier
Box 22307
104 22 Stockholm
WWW.pressgjuterier.org




EXEMPEL PA PROJEKT SOM IDAG PRIORITERAS

Ta reda pa vilka krafter som &r igang under gjutfasen, vilka tryck och drag
spanningar forekommer, vid olika delta T.

Vad tal materialet i gjutformen innan sprickor pa grund av utmattning uppstar.
Simulera gjutforloppet hos ett gjutverktyg med avseende pa befintlig
internkylning och se var gransen gar nar det galler cykeltid med avseende pa
ovanstaende.

Noggrann termiskanalys och internkylningsmojligheter for att kunna optimera
cykeltid, utan att dventyra verktygets livslangd.

Hur tillverka ett optimalt gjutverktyg avseende livslangd och cykeltid.

Vilka livslangder kan vi lova kund.

Eller var vagar vi satta livslangdsgrans om vi maste integrera erséttnings
verktygskost i detalj priset.

Ytbelaggning av gjutverktyg, detta ar ett projekt som korts i det férgangna och
som i dag resulterat i att k&rnor och utsatta delar av verktygen behandlas, finns
en mangd olika akt6rer pa marknaden.

Nya typer av formsmaorjmedel for att kunna ha lagre delta T

Cykeltidsminimering.
Gjuta fardigt i matt snavare toleranser

OVRIGT SOM PRIORITERAS
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Lednings utveckling

Efterkalkylering

Standiga forbattringar - KAIZEN

Minska omstallningstider.

Fortsatta med konceptet Sverigemontern pa olika massor runt i Europa.

Samarbeta med Svenska formverktygsmakare och deras underleverantorer.

Olika ytbehandlingar av formrum och kéarnar or att minska palodning, men &ven for att
kunna gjutanoggrannare toleranser (minimera efterbearbetning).

Hur formulera och inféra kvalitetssystem i organisationerna pa ett forstaligt satt.
Hantera kravande avtal fran kunderna?

Verktygsavtal mot kund, ska vi ta fram en SPG standard

Utbilda foretagsledare i ekonomistyrning, lasa och forstd en balansrakning, mallar for resultats
uppfoljning, likviditetsbudget

Energibesparande atgarder.







ANSLUTNAFORETAG TILL FORENINGEN SVENSKAPRESSGJUTERIER

Ankarsrum Die Casting AB
Bodycote Varmebehandling AB
Chemtrend AB/Kluber
Elektro-Linden AB
Firma Jan Henriksson Die Casting & Production
Formteknik i Bredaryd AB
International Aluminium Casting Gredby AB
International Aluminium Casting Sweden AB
LP Pressgjuteri AB
AB Lundbergs Pressgjuteri
Lattmetallfabriken HusqvarnaAB
Metallteknik Produktion AB
Novacast Systems AB
Qumex Materialteknik AB
Stalservice Varmebehandling Nordic AB
Svensk Tryckgjutning AB
Tenhults Pressgjuteri AB

Ages Metallgjuteri AB

Kontaktperson SPG
Die Casting & Production
Jan Henriksson
Tel: 036-505 82 Fax: 036-505 82 mobil: 0705-193020 jan@janhenriksson.com
www.janhenriksson.com




